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Trazabilidad

Diccionario Webster define la trazabilidad como
“Habilidad para seguir o examinar en detalle, paso a
paso, la historia de una cierta actividad o proceso”.

Asi mismo la ISO 8402:1994 la define como
“Habilidad para rastrear y seguir un producto o
materia prima a través de todas las etapas de
produccion ydistribucion”.

En muchas ocasiones se describe la trazabilidad
como “del campo a la mesa”, sin embargo en otras
la direccién real cuando algo ha ido mal, es “de la
mesa al campo”, empezando en algin punto y
recorriendo el proceso en el sentido contrario.

La trazabilidad de produccién de una planta industrial consta de tres
conceptos principales:

B Genealogia del producto, conocimiento del origen de las materias
primas gue conforman un producto final.

B Seguimiento del producto final a lo largo de la instalacién, hasta su
salida de planta.

B Adquisicion de datos de procesos a lo largo de todo el tratamiento
en planta.

El conocimiento de la genealogia del producto es el componente mas complicado a la hora de abordar un sistema de

trazabilidad

Materias primas “discretas”. Bajo este
concepto hacemos referencia a aquellos
componentes del producto que pueden
identificarse, por ejemplo: el envase.

Genealogia FIFO: es una trazabilidad
orientada a sélidos basada en la suposicion de
que los sodlidos se dosifican de forma
ordenada.

Para el seguimiento de materias primas discretas a lo largo de la
instalacién sera preciso identificar el producto y disponer de

elementos lectores de la identificacion, a lo largo de las diferentes

etapas del proceso.

La tecnologia actual proporciona un gran nimero de sistemas
para la recogida y adquisicion de datos:

M Pistolas y terminales de lectura de cadigo
de barras.

B SE deidentificacion por radiofrecuencia.

B Pantallas tactiles de interaccién con
operarios.

Sistemas de identificacién mas comunes
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Materias primas “no discretas”. Son aquellos
componentes del producto que no se afiaden al
proceso productivo de forma individual y por
tanto no pueden ser identificados de forma
discreta, por ejemplo: la leche del yogur. En estos
casos, ademas debemos distinguir entre
“sélidos”y “liquidos”.

Genealogia a Silo Vacio: es una trazabilidad real.
Se asume que mientras no se vacie un silo todo lo
gue ha contenido ha podido dosificarse en
cualquierlote. Aplicable a salidos y liquidos.

El seguimiento del producto finaliza con su salida de
planta a través de los muelles de expediciones y por

tanto con su asociacién a la carga correspondiente.




La adquisicion de datos se consigue mediante la El sistema, ademas de permitir consultar toda la informacién

comunicacion con los elementos de control de las almacenada en la base de datos, aportard los siguientes
diferentes fases del proceso, asociando informes:
determinadas variables con el lote de producto B De Materia Prima a Lote: conocer todos los lotes de los que

correspondiente. forma parte la materia prima de un determinado proveedor.

Permitira conocer la cantidad (p.e. pesos de m
materiales), calidad (tiempos de mezclado],
responsabilidad (quien descargd el camion] vy
autoridad (quien puso en marcha el elevador) m
ademas de otras informaciones necesarias para el
analisis.

De Materia Prima a Carga: conocer todas las cargas que
contienen la materia prima de un determinado proveedor.

De Lote a Materia Prima: conocer todas las materias primas
gue se han dosificado en un determinado lote.

B De Carga a Materia Prima: conocer todas las materias
primas que se han cargado en un determinado camion.

En inPLANTA concebimos la trazabilidad como un conjunto de El cumplimiento de la legislacion y la eficiencia en
medidas para rastrear un producto a lo largo de su proceso de los procesos productivos hacen indispensable
fabricacion. conocer la trazabilidad de toda la produccion para

seguir siendo competitivo.
El sistema registra toda la informacion relativa a los productos
fabricados. La trazabilidad de las materias asi como los ) )
parédmetros, incidencias y variables significativas quedan En la pmducmén moderna no se concibe un
almacenadas, proporcionando una herramienta imprescindible producto sin sus datos de trazabilidad.
para un analisis exhaustivo del proceso productivo.

Beneficios de la Trazabilidad

Ventajas internas Ventajas externas

Gestion de los stock en tiempo real. Deteccion, localizacion y retirada selectiva
inmediata en caso de defectos del producto.

Control de caducidades de los productos Fabricacién acorde a la normativa vigente en
perecederos. trazabilidad.

Reduccion de la gestiéon administrativa. La mejora en |la calidad percibida del producto
por parte del cliente.

Informacién detallada, pormenorizada y Facilidad para adecuarse con los
fiable del proceso productivo. requerimientos del cliente.

Dosificaciones, formulaciones y mezclas Diferenciacion con respecto a la competencia,
precisasyfiables. es decir ventajas competitivas.

Planificacion y reduccion de tiempos de carga  Reduccion del nimero de reclamaciones.
ydescarga de materiales.
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