inPLANTA

Sistemas de Automatizacion Integral, S.A.
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Sistemas de Supervisiéon

inPLANTA con amplia experiencia en Sistemas de
Supervision, personaliza sus aplicaciones para alcanzar el
objetivo esencial que este tipo de soluciones debe requerir:

- Facilitar y agilizar la monitorizacion y actuacion sobre los
procesos productivos para garantizar su correcto
funcionamiento.

- La solucién implementada en cada uno de los proyectos
sea lamejor para cubrir las necesidades del cliente.

En inPLANTA desarrollamos aplicaciones tanto para
Paneles de Operador, a nivel de ma&aquina, como
Aplicaciones SCADA, para grandes plantas.

Filosofia de Desarrollo

Independientemente del software de desarrollo utilizado,
todas las pantallas de Supervisién que componen las
aplicaciones desarrolladas en inPLLANTA cuentan con la
misma estructura:

M Cabecera.
M Botonera.
M Barradealarmas.

M Sindptico de zona.
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En las soluciones de inPLANTA cada pantalla sinéptico
muestra la informacién necesaria y suficiente para ayudar
al usuario en el desemperio de su funcién.

Los sistemas permiten una navegacion répida y sencilla a lo
largo de toda la aplicacion, permitiendo el manejo de todos 'y
cada uno de los elementos que conforman la instalacién.

Mediante una potente gestion de alarmas se conoce en
todo momento el estado del proceso.

EninPLANTA abordamos la capa de SUPERVISION mediante
los software de desarrollo de los principales fabricantes:
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X Win&
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Rockwell
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Wonderware

InTouch”
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Alahora de supervisary controlar cada uno de los dispositivos
de campo existentes en un sistema, se utilizan las pantallas de
dispositivos 6 faceplate:

M Pantallade MOTOR / BOVIBA oSS
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M Pantallade VALVULA

M Pantalla de MOLINO
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Mediante codigo de colores se
representa el estado del dispositivo
(AUTO,/MAN, ALARM].

De igual modo se visualizan los
AVISOS y ALARMAS activos en el
dispositivo.
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Para la gestion de las Entradas Analégicas contamos con una
pantalla donde se configura su escalado, niveles de alarmay
bandas muertas.
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Alimentacion

En inPLLANTA contamos con una amplia experiencia
en el desarrollo y puesta en marcha de Sistemas de
Dosificacion de Salidos y Liquidos en el Sector de la
Alimentacion.

Plantas de Piensos

Sistema de Supervisiony Control de Plantas de Piensos.

Mediante estos sistemas se puede supervisary controlar toda la
produccion de una planta:

M Preparacion de Recetas

B Lanzamiento de Partidas

M Dosificacion de Materia Prima

B Transporte a Silos de Acabado

Climatizacion
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Supervision de los distintos elementos de
climatizacién de un edificio:

M Unidades Climatizadoras: AHU, AMUyRCU’s

M Cajas de Volumen Variable

M Fan-coils.
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Sistemas de limpieza (Scrubbers) y filtrado de gases
(DCU) expulsados a la atmasfera.

Manutencion

Sistemas de Supervision de
manutencion y almacenamiento de
palets en almacén automatico.
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