inPLANTA

Sistemas de Automatizacion Integral, S.A.

Manufacturing Execution Systems (M.E.S.)

Un sistema M.E.S. puede ayudarle a obtener una respuesta
flexible y rédpida a un mercado cada vez mas exigente y
competitivo.

Tradicionalmente se ha considerado que estos sistemas
vienen a cubrir un hueco entre los diferentes madulos ya
existentes en una empresa. La MESA (Manufacturing
Enterprise Solution Association) plantea un modelo de “Tres
Capas” para definir las diferentes actividades que se llevan a
cabo en una planta industrial:

1 Planificacion:E.R.P./C.R.M.
Finanzas, Compras, Gestién de Materiales

2Ejecucion: MES.
Trazabilidad, Productividad, Calidad ...
3 Control: Sistemas de Control

Control de Procesos, Gestion Maquinaria -
Herramienta, Monitorizacion...

Las aplicaciones M.E.S. desarrolladas por inPLANTA son
sistemas de control ajustables para todos los sectores

industriales, siendo la mejor solucién de automatizacion
homogénea y universal para todas las industrias, ya sean de
proceso, de manufactura o hibridas, proporcionando:

Integracion horizontal

Dentro de la capa de Ejecucion, permite la integracion
con practicamente cualquier tipo de hardware o
software existente previamente en planta.

Integracion vertical

Comunicacién integrada entre todas las capas de la
planta (elementos de campo, control, supervision,
gestion, ERP). Esto aporta, entre otras, las siguientes
ventajas:

B |Integrar procesos productivos con procesos
corporativos.

B Dar respuestas inmediatas a los cambios en el
mercado.

Caracteristicas de nuestros sistemas M.E.S.

Funcionamiento sobre cualquier hardware ya

gue se basa en tecnologia OPC.

Arquitectura cliente-servidor descentralizada.

Sistema completamente escalable, desde

pequenas plantas a grandes factorias.

Para aplicaciones discretas o por lotes.

La flexibilidad de nuestras soluciones permiten adoptar
desde las arquitecturas mas sencillas [monopuesto],
pasando por aplicaciones cliente-servidor con red ethernety
distintos buses (profibus, controlnet ,devicenet, etc...), hasta

Para cualquiertipo de industria.

Sistema de registro de histéricos sobre
cualquier base de datos [Oracle, MSSQL Server)

Integracion con cualquier sistema ERP o C.R.M.
(SAP, Navision, etc...)

Sistema modular para adecuarse a las

necesidades especificas de cada planta.

las mas complicadas y extensas arquitecturas para grandes
empresas.

Amodo de ejemplo se muestran varias arquitecturas:
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Beneficios de nuestros M.E.S.
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B Adquisicién de Datos:

El sistema proporciona la mejor interfaz para obtener todos
los datos necesarios de la instalacion, en tiempo real y con
la escalabilidad necesaria para adaptarse a los cambios
gue se producen en la planta.

B Gestion de Operarios:

Se dispone de un control absoluto del personal de la
companhia: status del personal, control de presencia,
control de actividades, calculos de rendimientos por
operario...

Bl Gestiénde Calidad:

Proporciona analisis en tiempo real de las mediciones
recogidas de la fabricacion para asegurar la calidad del
producto. Puede integrarse con cualquier software de
gestion de calidad.

B Gestiéonde Proceso:

Monitoriza la produccion y corrige automaticamente o
proporciona informacion a los operadores para corregir y
mejorar las actividades que se estéan llevando a cabo,
optimizando el proceso en todo momento.

Entre los beneficios que puede aportar nuestros sistemas
M.E.S. a su planta se encuentran:

Bl Asignacion de Recursos yEstados:

Gestion de los recursos, incluyendo entre éstos desde las
maquinas y otros equipos, hasta la documentacion que
deben estar disponible y asociada a su operacion (o
maquinaria) correspondiente.

Bl Planificacién Detallada de Produccion:

La principal caracteristica de esta planificacién, que tiene
un claro solape con otras funcionalidades realizadas por los
sistemas ERP de planta, es que la planificacion M.E.S. es
“finita”.

B Enviode Ordenes de Fabricacién:

Gestiona el flujo de las 6rdenes de produccion, lotes... Lanza
las érdenes en la secuencia en que el trabajo debe ser
realizado, con la posibilidad de cambiar dicha secuencia
encualquier momento.

B Control Documental:

Control de la informacién que debe ser mantenida en la
unidad de produccion. Los tipicos cuadernos de cambio de
turno, instrucciones de mantenimiento,etc..., se registraran
informaticamente para llegar a la gestion sin papeles.

Bl Gestion de Mantenimiento:

Planificar las actividades, dirigirlas en base a una
informacion salida y fiable, y registrar la informacion para
realimentar el sistema son premisas basicas en el
mantenimiento preventivo y correctivo, y en el manejo del
control de activos.

B Trazabilidad:

Propaorciona la visibilidad de dénde esta el producto todo el
tiempo y su estado. Se realiza un seguimiento del producto
final a lo largo de la instalacién, hasta su salida de planta.
También permite disponer de su genealogia,
proporcionando el conocimiento del origen de las materias
primas que conforman un producto final.

B Analisis de Rendimiento:

Una vez adquirida la informacién se puede conocer: cuanto
tiempo estd una linea en marcha o parada, que tipo de
parada es la que mas pérdidas ocasiona, si se comporta
igual unalinea entodos los turnos, operarios o productos...

El andlisis de rendimiento [O.E.E.) es la mejor herramienta
del staff directivo para conocer el funcionamiento real de la
planta.
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